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dESCRIPCION

ACCUBRITE son las tintas Flexo Base Agua Fluorescentes más estables disponibles
e n  C o l o m b i a .

ACCUBRITE provee colores ultra fluorescentes, incluso después de permanecer a
la intemperie durante varios meses. Estas tintas se formulan para sustratos de
p a p e l  y  c a r t ó n .

lINEA tINTA eTIQUETA

gRUPO tET FBA aCCUBRITE

210-4FSIpRODUCTO

ACCUBRITE SERIES

eSPECIALISTAS eN tECNOLOGIA uLTRAVIOLETA.

cARACTERISTICAS

pROPIEDADES aNTES dEL cURADO / sECADO rECOMENDACIONES eSPECIALES

Producto altamente volátil, se debe evitar dejar el envase
abierto por períodos prolongados, no exponer al calor, luz
solar directa o fuentes de radiación, para evitar evaporación
d e  l o s  c o m p o n e n t e s  o  d a ñ o  d e l  p r o d u c t o .

pROPIEDADES dE iMPRESION eN mAQUINA

pROPIEDADES dE iMPRESION dESPUES dE cURADO / sECADO

pROPIEDADES dE aPLICACION

cONSUMOS rECOMENDADOS

Excelente calidad de impresión en Ánilox de 200 - 400 LPI

E x c e l e n t e  e s t a b i l i d a d  e n  m á q u i n a

Viscosidad adecuada para los procesos de impresión
r e c o m e n d a d o s  p a r a  s u  u s o

Excelente  anc la je  en los  sustratos recomendados

E x c e l e n t e  F u e r z a  d e  C o l o r

Excelente estabilidad del producto bajo condiciones de
a l m a c e n a m i e n t o  a d e c u a d a s

pROPIEDAD eSTANDARmETODO

PH 8,5 - 10,0POTENCIOMETRO

COLOR ΔE<2ESPECROFOTOMETRIA

VISCOSIDAD < 200COPA ZANH No  2  (. Ambiente)

APARIENCIA Líquido fluídoVISUAL

SECADO Ligeramente a amoniacoORGANOLEPTICO

lIMPIEZA 6

sECADO 8

iMPRIMIBILIDAD 8

1 2 3 4 5 6 7 8 9 100

SIcORRIENTE dE aIRE cALIENTE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 100

nIVELACIÓN 5

rESISTENCIA aL cALOR 6

rESISTENCIA a lA lUZ / aMARILLAMIENTO 8

rESISTENCIA a qUÍMICOS 6

rESISTENCIA aL rOCE eN sECO 8

rESISTENCIA aL rOCE eN hÚMEDO 4

bRILLO 5

pROCESO dE iMPRESIÓN Flexografía

nATURALEZA Base Agua

cOND. pROCESAMIENTO sECADO aL cALOR

N/A

200 - 400

N/A

2,0 - 4,0

N/A

g/m2

sCREEN

fLEXO

oFFSET / tIPOGRAFÍA

LPI:

mALLA (hPC)

g/m2 - BCM:

g/m2

sUSTRATOS rECOMENDADOS

pAPEL; cARTON; pAPEL tERMICO; pELICULA; pE; pET

pRODUCTOS iMPRESOS

Etiquetas y todo tipo de impresión flexográfica sobre papel y/o 
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Esta información está basada en nuestros conocimientos y experiencia. Como no podemos tener control sobre el uso práctico que se le da a nuestros productos, ni sobre otros 
factores que puedan afectar específicamente los procesos o aplicaciones, el hecho de brindar esta información no libra al usuario de llevar a cabo sus propias pruebas antes de 
utilizar estos productos. Por lo tanto, no ofrecemos ninguna garantía comercial que cubra la efectividad de nuestros productos en procesos particulares a cada aplicación.

rECOMENDACIONES dE pROCESAMIENTO

rECOMENDACIONES dE lIMPIEZA

rECOMENDACIONES dE aLMACENAMIENTO

rECOMENDACIONES dE sEGURIDAD

rEFERENCIAS eXISTENTES

cartón, Vasos desechables de polyboard

Evite diluir el producto con sustancias no recomendadas por PRINTUM S.A.S.

Evite mezclar con otros productos sin antes evaluar el efecto sobre el produco. Si se requiere reducir la velocidad de secado utilizar el 
producto CLEAN PRINT ADDITIVE 210-3FSI-1501 (Máximo 3%) o nuestro RETARDANTE ESPECIAL 210-32-004 (Máximo 3%)

A pesar de la estabildad del producto, el pH se verá afectado por las condiciones de uso, por ello se recomienda medir con regularidad y 
mantener entre 8,5 y 10,0, ajustando con REFRESH STABILIZING REDUCER 210-3FSI-1503

Dispensar solamente la cantidad que se requiere y mantener el recipiente cerrado.

Evite mezclar producto fresco con producto ya utilizado o con rastros de otras tintas o colores.

En caso de presentar exceso de espuma, se recomienda utilizar el PRESS-SIDE DEFOAMER 210-3FSI-1510, adicionando en pequeñas 
cantidades y mezclar, hasta obtener el resultado deseado sin sobrepasar nunca el 1% de la cantidad de tinta a ajustar

Agitar bien antes de usar

Rotar el inventario agotando siempre las existencias de las tintas más antiguas primero

Limpiar con ACCUCLEAN PRESSWASH 210-3FSI-1592

Limpiar en períodos regulares las partes de las máquinas que estén en contacto con la tinta para evitar secado y deposición de pigmentos 
sobre las superficies

En su envase y empaque original

Almacenar las tintas  en lugares frescos, alejados de fuentes de calor y de excesiva luz

Almacenar el producto en recipientes limpios y que no contengan restos o residuos de sustancias que puedan afectar sus propiedades

Almacenar siempre el producto tapado y en recipientes de boca estrecha

 Evitar contacto del producto con la piel por tiempo prolongado

Usar implementos adecuados tales como gafas y guantes

En caso de contacto, limpiarse con agua y jabón, no usar solventes

210-4FSI-80003 803 YELLOW 210-4FSI-80004 804 ORANGE

210-4FSI-80006 806 PINK 210-4FSI-80009 ACCUBRITE 809 CHARTREUSE
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